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Patentanspruche 

V^y Verfahren zur Herstellung von lichtempf indlichen 

Harzzylindem, dadurch gekennzeichnet, 
daB man eine lichtempf indliche Harzfolie auf die 
Oberflache eines Zylinders auf- und urn diese her- 



andfltgendein 'vesentlJ 
: I&ndtiilen der aufggf_ 

"SdSr^Siache ■ der Harzfolie auf dem sich 
drehenden Zylinder mit einer sich dr*henden Walze 
unter Erhitzen in Kontakt bringt, urn die Randteile 
der Harzfolie durch Schmelzen miteinander zu ver- 
binden und der Harzfolie eine gleichmaBige Dicke 
zu verleiheiu 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB man die lichtempf indliche Harzfolie auf die 
Oberflache des Zylinders auf- und urn diesen herum- 
wickelt unter Zwischenschaltung eines Klebemittels 
zwischen der Harzfolie und dem Zylinder. 

3. Vorrichtung zur Herstellung von lichtemfp indlichen 
Harzzylindem, insbesondere nach den Verfahren 1 
und 2, gekennzeichnet durch einen Zylinder <l), auf 
den eine lichtempf indliche Harzfolie aufgewickelt 
wird, eine Einrichtun* 0), die den Zylinder (1) in 
horizontal,,- : *gfc J &&&& *"* " 
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tragt, eine Antriebseinrichtun^ (4) zum Drehen des 
Zylinders (1), eine Einrichtiing zum Erhitzen und 
Weichmachen der Harzfolie, eine Walze (5), die 
parallel zu dem Zylinder (1) angeordnet ist, und 
eine Einrichtung zum Tragen der Walze (5) f die 
ihrp Drehung und beliebige Bewegung erlaubt, so 
daB sie dem Zylinder (l) genahert oder von diesem 
entfernt werden kann. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Heizeinrichtung innerhalb der Walze (5) 
angeordnet ist. 
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Anmelder; Nippon Paint Co., Ltd, No. 1-2, Oyodo Kita 

2-chome, Oyodo-ku, Osaka-shi, Osaka- fu/Japan 



Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von lichtem- 
pfindllchen Harzzylindem 

Die Erf indung betriff t die Herstellung von lichtem- 
pfindlichen Harzzylindern, sie betriff t insbesondere 
ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Her stel lung 
von lichtempf indlichen Harzzylindern. 

Lichtempfindliche Harzzylinder aus einem Zylinder 
und einer auf die Oberflache des Zylinders aufge- 
brachten und darum herumgewickelten lichtempf indlichen 
Harzschicht werden in grofiem Umfange als 
flir die Herstellung von endlosen zylindrischen Harz- 
platten, wie z.B. Harz-Tiefdruckzylindem und Harz- 
Hochdruckzylindern, verwendet. Diese lichtempf indlichen 
Harzzylinder werden in der Regel hergestellt durch Auf- 
bringen einer lichtempf indlichen Harzlosung auf die 
Oberflache eines Zylinders durch AufsprUhen oder 
B<=schichten und anschlieftndes Trocknen der auf gebr achten 
Oberflache. Obgleich dieses Verfahren liofchwirksam ist, 
wenn die Dicke der lichtempf indlichen Harzschicht ver- 
haltnismaflig gering titwfe im Falle von lichtempf indlichen 
Harz-Tief druck-Orginalzylindern, treten Probleme auf, 
wenn die Dicke groBistJBei der Herstellung eines licht- 
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empf indlichen Harz2ylinders mit einer beispielsweise 
3 mm dicken lichtempf indlichen Harzschicht muB zur 
Her stel lung der lichtempf indlichen Haraschicht die 
Beschichtung wiederholt durchgefiihrt werden, was 
umstandlich ist. AuBerdem ist wegen der groflen Dicke 
eine lange Trocknunrrszeit erforderlich. 

Hauptziel der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
ein Verfahren zur leichten und schnellen Herstellung 
von lichtempfindlichen Harzzylindern anzugejjen, die 
eine verbal tnismaflig dicke (beispielsweise 1 bis 4 mm dicke) 
lichtempfindliche Harzschicht aufweisen. Ziel der Er- 
findung ist es ferner, eine Vorrichtung zur Durchftihrung 
dieses Verfahrens zu entwickeln. 

Diese und andere Ziele, Vorteile und Merkmale der 

Erfindung gehen aus der nachf olgenden Beschreibung 

in Verbindung mit den beiliegenden Zeichnungen hervor. 

Das einen Gegenstand der Erfindung bildende Verfahren 
besteht darin, daB man eine lichtempfindliche Harzfolie 
auf die Oberf lache eines Zylinders und um diese herum 
aufwickelt, vorzugsweise unter Zwischenschaltung einer 
Haftschicht zwischen der Harzfolie und dem Zylinder, 
ohne daB eine wesentliche Oberlappung und ein wesentlicher 
Zwischenraum zwischen den Randteilen der auf gewickelten 
Harzfolie auf tritt, und daB man die Oberf lache der 
Harzfolie auf dem sich drehenden Zylinder mit einer 
sich drehenden Walze in Kdntakt bringt f wfihrend diese 
erhitzt wird, um so die Randteile der Harzfolie durch 
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Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf 
die beiliegenden Zeichnungen naher erlautert. Dabei 
zeigen: 

Fig* 1 eine Frontansicht einer Ausfiihrungsf orm de* 

erf indungsgemaBen Vorrichtung ; 
Fig. 2 eine ebene Drauf sicht auf die in Fig. 1 darge- 

stellte Ausfuhrungsform der erf indungsgemaBen 

Vorrichtung; 

Fig. 3(a) und (b), jeweils perspektivische Ansichten 
von Ausfiihrungsformen der Erfindung, die den 
Zustand einer auf einen Zylinder auf gewickclten 
und um diesen herumgewickelten lichtempf indlichen 
Harzfolie zeigen; und 

Fig. 4(a) bis 4(o) ebene Draufsichten auf Ausfiihrungs- 
formen einer lichtempf indlichen Harzfolie, die 
auf einen Zylinder auf gewickeltxmiuradiesen herum- 
gewickelt werden soli. 

In der in den Fig.l und 2 dargestellten Vorrichtung 
stellt die Ziffer 1 einen Zylinder dar, auf den und um 
den herum eine lichtempf indliche Harzfolie aufgewickelt 
werden soil, und die Ziffer 2 reprasentiert eine Achse, 
die daran befestigt ist. Die Ziffer 3 gibt ein Lager 
an, das den Zylinder 1 in horizontaler Lage unter stiitzt, 
wobei gegebenenf alls ein Eins etzeii und Entf ernen des 
Zylinder s 1 moglich ist. Am linken Ende der Achse 2 
befindet sich ein (nicht dargestelltes) Getriebe, durch 
welches eine Drehkraft von einer Antriebsquelle 4 auf den 
Zylinder 1 ilbertragen wird. Die Ziffer 5 reprSsentiert 
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^^^p.teinander zu verbinden und der Harzfolie 
^bIxIb ^ gleichmaBige Dicke zu verleihen, so daB man einen 
lichtempfind lichen Harzzylinder erhalt. 

Die efaen weiteren Gegenstand der Erfindung bildende 
Vorrichtung zur Durchfiihrung des vorstehend beschriebenen 
Verfahrens umfaBt einen Zylinder, auf den und um den 
herum eine lichtempf indliche Harzfolie aufgewickelt wird, 
eine Einrichtung zum horizontalen Lagern des Zylinders 
in einem drehbaren Zustand, eine Antriebseinrichtung 
zum Drehen des Zylinders, eine Heizeinrichtung zum Er- 
weichen der Harzfolie, eine parallel zu dem Zylinder 
angeordnete Walze und eine Einrichtung zum Lagern der 
Walze in einem drehbaren Zustand, die eine beliebige 
Bewegung der Walze erlaubt, so daB sich diese dem 
Zylinder nahern oder von ihm entfernen kann. 

Ein bevorzugter Gedanke der Erfindung liegt in einem 
Verfahren zur Herstellung von lichtempf ind lichen Harz- 
zylindern, bei dem man eine lichtempf indliche Harzfolie 
auf die Oberflache eines Zylinders und um diese herum 
aufwickelt, ohne daB eine wesentliche Oberlappung oder 
ein wesentlicher Zwischenraum zwischen den Randteilen 
der aufgewickelten Harzfolie auftritt, und die Ober- 
flache der Harzfolie auf dem sich drehenden Zylinder 
mit einer sich drehenden Walze in Kontakt bringt, 
wahrend man diese erhitzt, um so die Randteile der Harz- 
folie durch Schmelzen miteinander zu verbinden und der 
Harzfolie eine gleichmaBige Dicke zu verleihen, sowie 
in einer Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens. 
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leiiieiWalzeiv dor en Oberf lSche, vorzugsweise eineiE 



l¥£tn Erhitzen ^'ssgl«en zu ^IffcM^Der Abschnitt 6 ent 
haiteinen(nicbt dargestellten) Lagerblock, der die 
Walze 5 tragt und den Lagerblock in die Lage versetzt, 
sich dem Zylinder 1 zu nahern oder von ihm zu entfernen. 
Nach-dem der Abstand zwischen dem Zylinder 1 und der 
Walze 5 eingestellt worden ist, wird der Lagerblock 
so fixiert, daB sich der Abstand wahrend des Betrlebs 
nicht andert. Im oberen Abschnitt des Zylinder s 1 ist 
eine Heizeinrichtung zum Erweichen der lichtempf indlichen 
Harzfolie, beiepielsweise eine (nicht dargestellte) 
Infrarot-Heizeinrichtung, vorgesehen. Anstelle einer 
solchen auBeren Heizeinrichtung kann auch eine sog. 
Heizwalze, die in ihrem Innern eten Heizraechanisraus 
enth&lt, als Walze 5 verwendet werden, um die Vor- 
richtung zu vereinfachen und den Erhitzungswirkungsgrad 
zu verbessem. 



In der vorstehend beschriebenen Vorrichtung konnen der 
Zylinder 1 und die Walze 5 parallel zueinander in 
horizontaler Richtung, wie in Fig. 2 dargestellt, oder 
in vertikaler Richtung angeordnet sein. Wenn sie in 
vertikaler Richtung angeordnet sind, kann sich der 
Zylinder 1 oberhalb der Walze 5 befinden oder umgekehrt. 
Bei der Walze 5 kann es sich in der Re gel um eine frei- 
drehende Walze handeln, es ist aber auch ein Zwangsan- 
trieb zum Drehen des Zylinders 1 moglich. Beziiglich des 
Antriebsmechanismus des Zylinders 1 sei bemerkt, daB die 
Anwendung dieses Mechanismus nicht immer erf order lich ist, 
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sondern das auch irgendein beliebiger anderer verwendet 
werden kann, der in der Lage ist, den Zylinder zu drehen 
und anzutreiben. In entsprechender Weise ist der Mechanis- 
mus zur Einstellung des Abstandes zwischen dem Zylirider 
1 und der Walze 5 auf den vorstehend beschriebenen nicht 
beschrankt, sondern es kann auch irgend— ein anderer 
Mechanismus verwendet werden, der es ermoglicht, dap sich 
die Walze 5 dem Zylinder . 1 nShert oder von ihm entfernt. 
Daneben ist es auch mogBch, die erf indungsgemafie Vor- 
richtung in Abhangigkeit von der LSnge und dem Durch- 
raesser des Zylinders zu andern und zu modif izieren. 

Das konkrete Verfahren zur Herstellung des lichtempf ind- 
lichen Harzzylinders unter verwendung der in Fig. 1 und 2 
beschriebenen Vorrichtung wird nachfolgend n&her erlautert. 

1) Zuerst wird der Zylinder 1 in der Vorrichtung in die 
vorgesehene Position gebracht.Q§nn vrird aufidie Ober- 
flache des Zylinders ein Streifen, der auf beiden Ober- 
mtetoem Kl^be^hichtdi swfWel^t; auf geklebt.^ Der Zweck 
der Verwendung des Klebestreifens ist der, eine licht- 
empfindlide Harzf olie an dem Zylinder 1 zu befestigen. 
Anstelle der Verwendung des Klebestreifens kann auch 
ein geeigneter Klebstoff aufgebracht werden. Auflerdem* 
kann irgendein Dfimpfungsmaterial (Polstermaterial), wie 
es tiblicherweise beim Gummidruck verx^endet wird, 
zwischen der lichtempf indlichen Harzf olie und dem 
Zylinder angeordnet werden. 
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2) Dann wird der Abstand oder Zwischenraum zwischen 

dem Zylinder 1 uiid der Walze 5 auf einen Wert einge- 
stellt, der im wesentlichen der Dicke der lichtempf ind- 
lichen Harzfolie entspricht, und die lichtempf indlicbe 
Harzfolie wird auf die Oberflache des Zylinders 1 aufge- 
wickelt und urn diese herumgewickelt, wobei der Zylinder 
1 langsam gedreht wird, ohne das eine Oberlappung und 
ein Zwischenraum zwischen den Randteilen der aufge- 
wickelten Folie entsteht. Ein Beispiel fur den aufge- 
wickelten Zustand der lichtempf indlichen Harzfolie 
ist in der Fig. 3 (a) gezeigt, in der eine lichtem- 
pf indliche Harzfolie 7a mit einer vorgegebenen GrSBe 
(Breite und Lange) (Fig.4(a)) so aufgewickelt ist, dafi 
ihr Ende parallel zur Richtung der Achse 2 des Zylinders 
1 verlauft und daB weder eine Oberlappung noch ein 
Abstand an der Verbindungsstelle 8a der beiden Enden 
auftritt. In diesem Falle ist es nicht immer erforder- 
Iich,da0 die lichtempf indliche Harzfolie eine recht- 
eckige Form hat wie in Fig.4(a)dargestellt, sondem es 
kann auch eine solche mit einer Parallelogrammf orm, 
wie in Fig. 4(b) gezeigt, oder eine solche mit einge- 
kerbten Enden, wie in Fig.4(c) gezeigt, verwendet werden. 

Ein anderes Beispiel fur den Zustand der auf gewickelten 
lichtempf indlichen Harzfolie ist in der Fig. 3(b) ge- 
zeigt. Die in Form eines Bandes 7b vorliegende licht- 
empf indlicbe Harzfolie ist spiralfSrmig aufgewickelt, 
ohne daB eine Oberlappung oder ein Abstand an der 
Verbindunrsstelle 8b der beiden seitlichen Enden auf- 
tritt, Durch Verwendung einer Folie in Bandform ist es 
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nicht r-rforder lich, die Lange der Umfangsf lache des 
Zylinderslgenau abzumessen. In dies m Falle kann der 
ubrrschiissige Anteil der Folie unter Anwendung eines 
konventionellen Verf ahrens nach dem Erhitz. n und Er- 
weichen in der nachf olgenden Stufe abgeschnitten 
werden. 

Das Aufwickeln der lichtempf indlichen Harzfolie kann 
manuell oder unter Zuhilf enahme irgeideiner mechanischen 



SB«IIil^llPMrlipSlli 



^fwickeln at 




Vorrichtung erfolgen. f^^^M 

fWM&M 1 ^ g^halten wird. AuBerdem kann im 
Falle der Verwendung einer lichtempf indlichen Harz- 
folie in Bandform diese vor dem Aufwickeln in einc-m 
aufgewickelten Zustand auf piner Rolle mit einem da- 
zwischenliogenden Trennmaterial vorliegen. 

3) Der Zylinderlwird langsam gedreht, wShrend die Harzfolie 
mittels einer llfraroterhitizutic wird. 
Die Drehungsgeschwindigkeit des Zylinders 1 wird in der 
Kegel so eingestellt, daO eine Erweichung der Verbindungs- 
s telle erzielt werden kann, daB heiBt auf einen Wert von 
100 cm/min oder weniger, vorzugsweise vcn 25 bis 75 cm/min 
(Umfangsgeschwindigkeit). Die Infraroterhitzunrsein- 
richtung ist nur erf orderlich, um geniigend Warme zuzu- 
fiihren zum Erweichen der Harzfolie, und ein UbermaBiges Er- 
hitzen, daB zu einem FlieBen des Harzes fuhren wiirde, 
sollte vermieden werden, weil das f lieBende Harz an der 
Walze 5 haftet oder herunterhangt, wodurch die Kontrolle 
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der Filmdicke schwierig wird. Die elektrische Energie 
der Infraroterhitzimeseinrichtunr; und der Strahlungs- 
abstand sollten in Abhangigkeit von der Erweichungs- 
temperatur des Harz^s und der Drehg?schwindigkeit des 
Zylinders 1 variiert werden. So kann beispielsweise 
im Falle dor Verwenduns eines lichterapfind lichen Harzes 
mit einer Erw^ichungs temper atur von 60°C, wie in 
dem weiter unten beschriebenen Ausfiihrungsbei spiel 
angegeben, das Erhitzen und Erweichen des Harzes 
in ausreichendem MaBe durch Warmestrahlung unter 
Zuhilfenahme einer Infraroterhitzunr.seinrichtung 
von 900 W in einem Abstand von 2,5 cm fiir einen 
Zeitraum von 10 min erzielt werden, wenn die Umfangs- 
geschwindigkeit des Zylinders 1 55 cm/min betr&gt. 
Auf diese Weise werden die Randteile der Harzfolie 
auf dem Zylinder 1 durch Schmelzen miteinander ver- 
einigt, so daO die StoBstelle verschwindet, und die 
Dicke der Harzfolie wird gleichmaBig. Nach dem Ver- 
binden der Harzfolie durch Schmelzen wird die Heiz- 
einrichtung ausgeschaltet und die Drehung des Zylinders 
1 wird fortgesetzt, bis die Harzfolie auf dem Zylinder 1 
auf Raumtempexfitur abgekuhlt ist, wobei man den ge- 
wiinschten lichtempf indlichen Harzzylinder erhalt. 

Nach dem erf indunrsgemaBen Verfahren kSnnen leicht und 
schnell lichtempf indliche Harzzylinder mit lichtem- 
pfindlichen Harzfolien in einer festen Form hergestellt 
werden. Uaneben kann der erf indungsgemaB hergestellte 
Harzzylinder als solcher fiir die Herstellung von Druck- 
zylindern verwendet werden. Dies ist extrem vorteilhaft 
in Bezug auf die Beibehaltung der PrSzision, die beim 
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Drucken erf order lich ist. 

Die Erfindun* wird durch das nachfolgend' Ausfiihrungs- 
beispievl. nMher srlautert, ohne docb daraui: beschrankt 
zu sein. 

In der in fs-n Fi*. 1 y..v* 2 a argoste 1 it^n srf iiidvn?srr.s~ 
mSfl.-n Vorr:- f --tursg v:J.rd ^ir* F.is-s^^yl'.iiidsx- (Umfang 550 nar.), 
der in eitiT Gumrr.id»nc!:vorri- i:t^np -~r*;*ndbar 1st, zu- 
erst eingesetzt und en dsr Ober£l£e/*s des Zylinders wird 
ein Streif-n, der auf balder. Cb^rf lichen lUebstof f schichten 
aufweist ("Ivitto Both Surface Adh^siva Tape", der Firma 
Nitto Denki Kogyo, Dicke 0,13 mm) angsklebt (etwa 2 min). 

Dann wird ^ine lichtempf indliche Herzfcli* ("Nippe Rimaf lex 

S-25" der Firma Nippon Paint Co., Ltd., Dicke 2,5 mm) auf 

eine Lanae von 550,8 mm zugeschni'tten ( stwa 4 min) 

und auf dc?:i Klebestreifen des Zylinders suf- und urn 

die sen hr rungewickrlt (etwa 2 rain). Der Aba tend swischer 

dem Zylindcr und der V/alze betragt; £u die* cm Zeitpunkt 

? f 5 mm • 

Der Zy Under wird mit einer Geschwindigk^it von 1 UpM unter 
Bestrahlung mit infraroter Strahlung in einem Abstand von 
2,5 cm mittels einer Inf raroterhitzungseinrichtung von 
900 W gedreht. Nach lOminiitigem Drehen des Zylinders ver- 
schwindet die Verbindungss telle (StoBstelle) der Harzfolie 
und man erhalt auf dem Zylinder eine gleichmaflig dicke 
Harzschicht. Der Betrieb der Inf raroterhitzungseinrichtung 
wird gestoppt und das Drehen des Zylinders wird fortge- 
setzt bis die Harzschicht auf Raumtem pe ratur abgektihlt ist 
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(etwa 2 min). Dnnn wird die Walze von dem Zylinder 
wegbewegt und der Zylinder vjird herausgenoramen,wobei 
m?m vLnen lich temp find lichen H.irz zylinder mlt einer 
.1,5 min dir.kpn .:ar2scM cht erhKlt. Vic G- samtsrbeits- 
zei.t betragt etwa 20 tin. Da die Dicke d<=s Klebe- 
streifens von dem Harz (Gunnni) absorbiert worden 
ist, umfaBt die oben erwahnte Dicke von 2,5 nun die 
Dicke des Klebestreifens von 0,13 mm. 
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